
LASERSCHNEIDEN
SCHWEISSEN
BIEGEN

MASCHINEN und
Fertigungsmöglichkeiten
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UNSERE TECHNISCHE AUSSTATTUNG:

Max. Hüllkreisdurchmesser Max. Wandstärke Max. Fertigteillänge Laserleistung Max. Rohmateriallänge

150 mm 6,4 mm (Stahl) 3000 mm 2000 Watt 6500 mm

LASER UND STANZZENTRUM
Flachmaterial schneiden und stanzen in einem Arbeitsgang

Max. Blechgröße Max. Blechstärke Stanzwerkzeugmagazin automatisch Laserleistung Max. Stanzgeschwindigkeit

1500 x 3000 mm 14 mm (Stahl) 16 Stk. (50 x 50 mm Werkzeug) 2000 Watt 150 Hub/Minute

ROHRLASER
Rundrohre und Hohlprofile schneiden
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UNSERE TECHNISCHE AUSSTATTUNG:

Max. Blechgröße Max. Blechstärke Max. Schneidkopfanzahl Bauweise der Maschine Steuerung des Schnittes

1500 x 3000 mm 300 mm (Stahl) 2 Stück Portal CNC programmiert

CNC BRENNSCHNEIDEN
mit einem oder zwei parallelen Schneidköpfen

SCHWEISSROBOTER
passgenaue und schnelle Schweißungen

Modernste Schweißroboter mit 6 Bewegungsachsen von IGM-Österreich
Steuerungssoftware immer am neuesten Stand
Flexible Schwenktische zur perfekten Positionierung der Werkstücke
Modernste Schweißstromquellen auf neuestem technischen Stand
Automatisierte Abläufe garantieren immer gleiche Qualität der Nähte
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UNSERE TECHNISCHE AUSSTATTUNG:

Max. Abkant-
kraft

Max. Abkant-
breite

Steuerung
Abkanten

Hydraulische 
Pressen

Exzenter-
pressen

160 Tonnen 3000 mm CNC programmiert bis 100 Tonnen 
Presskraft

bis 100 Tonnen 
Presskraft

BIEGEN UND STANZEN
CNC Abkanten
Hydraulische und 
Exzenterpressen

Max. Breite Max. Höhe Strahlmittel Strahlkopfanzahl 
und Anordnung

Zuführung der 
Werkstücke

1000 mm 450 mm Stahlgranulat 4 Stück (90° 
Anordnung)

automatisch auf 
Transportrollen

Größe des 
Tauchbeckens

Menge des 
Lackes

Art des Lackes Trocknung der Teile Zuführung der 
Werkstücke

3000 x 1000 x 
2500 mm
(L x B x H)

8500 Liter Einbrennlack bei 150 °C im 
Trockenofen

automatisch auf 
Hängewagen

LACKIERANLAGE
Tauchbecken und 
Einbrennofen für höchste 
Qualität

SANDSTRAHLEN
perfekte Vorbereitung für 
lackierte Teile
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MATERIALLAGER
Rohmaterial und Fertigware

Wir haben verschiedenste Bleche, 
Rohre und Profile in den meisten 
gängigen Dimensionen lagernd, 
um sofort los legen zu können, 
wenn andere noch mit dem 
Materialeinkauf beschäftigt sind.
Fertigteillager und Kommissionier-
ung für die hergestellten Teile, um 
eine professionelle und termin-
gerechte Lieferung Ihrer Ware zu 
ermöglichen.

MECHANISCHE BEARBEITUNG
Schleifen, Bohren, Fräsen, Drehen

Verschiedene CNC geführte und halb-
automatische Werkzeugmaschinen für die 
Lohnfertigung und den Werkzeugbau.
Durch den eigenen Werkzeugbau sind wir in der 
Lage, schnell und effizient Stanz-, Biege- und 
Schneidwerkzeuge für die Serienfertigung bereit-
zustellen.

UNSERE TECHNISCHE AUSSTATTUNG:

Max. Breite Max. Höhe Strahlmittel Strahlkopfanzahl 
und Anordnung

Zuführung der 
Werkstücke

1000 mm 450 mm Stahlgranulat 4 Stück (90° 
Anordnung)

automatisch auf 
Transportrollen

Größe des 
Tauchbeckens

Menge des 
Lackes

Art des Lackes Trocknung der Teile Zuführung der 
Werkstücke

3000 x 1000 x 
2500 mm
(L x B x H)

8500 Liter Einbrennlack bei 150 °C im 
Trockenofen

automatisch auf 
Hängewagen
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REFERENZEN:

RAHMEN FÜR BELAG STÜTZKONSOLE

STAPELGESTELL STAPELBOX TRANSPORTGESTELL

STIRNBRETT ZAHNRAD
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REFERENZEN:

ABDECKBLECH GERÜSTKLEMME

GIPSERTRITT GLASLAGERGESTELL MÜLLSACKHALTER

KLEMMBLECH RADVERBREITERUNG



Industriestraße West 11 
A-8605 Kapfenberg

Tel.: +43 (0)3862 32600
Fax: +43 (0)3862 32600 20

office@graf-baugeraete.at
www.graf-baugeraete.at
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